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^ter ntion se rapporte aux articl s d sell pi , t la qu 
d s o ussins pour si£ges ou dossiers d fauteuils on tous autres 
■ iH i aui u LM gu r u Vwrff^ i utilises, notann nt maia non exclusivanent, 
dams I'industri auton bil , dans I'industri d 1 ■ ameublenent 
5 t dams la s llerie n general. 

Las articles da sellerie a out da plus en plus const itu*s par 
an materia* de rambourrage, motamment par one mousae da polyure- 
tliane, r art t ma par mma mappa da tissu, enduit ou non» 

Bicn que la renplaceneat das nateriaux traditionnels par d s 
10 nat<riaux syntketiquee ait ameiiore eonsiderablenent la fabrica- 
tiam da tals articles, leur assemblage at leur kabillage s f ef- 
feetuent toujoura auivant las proced6s habitual s n6cessitant du 
tamps et dm personnel. En outre, ^assemblage des diff£rents 
cemposants etant realise au noy en de couturea, il arrive que 
eelles-ei cident ou qua la fil da liaison se roape a la suite 
d v mne utilisation interns ire ou prolongs e dans le temps* 

La prlse&te invention a pour but de rem6dier a ces inconve- 
niemts en fournissant un article de sellerie qui soit monebloc 
et de fabrication rapide et f onctionnelle. 

L f artiole de sellerie selon l f invention est constitui par 
una tma en mousse de peljrarethane li£e & una peau de surface 
constitute par mne couchc de pelyuretbane a deux cemposants, 
polyol-isocyfcaate, oomportant ext6rieurenent tout motif d6coratif 
donmant k 1* ensemble 1* aspect d 9 um article traditionnel* 
25 Sa raison da sa constitution monobloque, cet article presen- 

ts una graada resistance k l 9 usage« 

L f invention vise 6galement le proc6de de fabrication de c t 
article de sellerie, precede consistant a recouvrir tout ou 
partie de l f empreinte d f un motile par une pellicule de polyure- 
50 thane i deux cemposants, polyol~isocyanate et, avant polymerisa- 
tion de ladite pellicule, A couler dans le moule un polyurethan 
k trois composants, polyol-isocyanate-agent 6mulsifiant, qui, 
sous l f action de son expansion, remplit enti&rement la eavite 
du moule et se lie k la pellicule pr£cit6e* 
35 De la serte, le produit denoule correspond exactement k 

l f article de sellerie d6sir£ et ne n£cessite aucune operation 
supplement aire • II peut done 8tre utilise immediatement. 

Las materiaux constituant 1' article se lient parfaiteaent 
autre- eux m raiaon de leur id ntit6 chimique t ne necessit nt 
40 auoum agent liamt. 
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Dana £b forme de mis en oeuvre de ^^proc£d6, one napp , 
textil ou non, tiss6 u non, a aat^riau natural ou synth^tiqu 
est disp s6e sup une partie de l'eapreint avant d6pdt d la 
pellicule de polyurS tkane a deux coaposanta* 
5 0 tte aise en oeuvre est particulifereaent int6ressant pour 

la fabrication de o ussins d aiiges ou d dossiers , car elle 
permet d , interposer one nappe, en matlriau de contact agr^able, 
dans les zones d f appui de l'utilisateur, et oela sans coapliquer 
la fabrication* 

^invention sera nieux comprise A l f aide de la description 
qui suit en r6f France au deesin scb$aatique annex* reprisentant, 
& titre d f exeaples non liaitatifs, deux formes de nise en oeuvre 
du proc6d£ selon 1* invention i 

Figure 1 est une rue de c*t6 en coupe d f un aoule illustrant 
une preai&re nise en oeuvre du proc4d6 j 

Figure 2 est une rue semblable a la figure 1, aais aontraat 
xine autre aise en oeurre. 

A la figure 1, 2 d*signe une coquille m6tallique ou autre 
coaportant une cavittf £ dans laquelle est dispose un neule 4 
coaportant une eapreinte 2* ie it pent £galeaent Stre de 

type aitallique, aais de pr*f*rence il est const itu6 dans un 
aatiriau susceptible d'fctre coul* directeaent sur un aod&le de 
l»article a rSaliser et notaaaent en caoutchouc aux silicones, 
en polyurSthane ou en resine 4poxy# De fagon connue, ce aoule 
est aasocie a un couvercle 6 empfichant le aat6riau cellulaire de 
s f $chapper lors de son expansion a l f int6rieur du aoule* 

Selon 1* invention, 1* eapreinte £ du aoule est recouverte* 
prSalableaent a toute autre operation, par une pellicule 2 d * 
pelyur6thane a deux conposants t polyol-isocyanate. Oette coucbe 
30 est pulv6ria£e sur I 1 eapreinte notaaaent p£r pistoletage. 

II est a noter que la pellicule 2 ae pr6sente pas une 
Spaiaseur hoaog&ne et que celle-ci pent 8tre renferciSe, par 
exeaple dans les angles de l f article, coaae aontr* en 8, ou 
dans toute partie devaat subir des efforts iaportants ou fctre 
35 souaise a une usure iaportante*. 

Avant polya&risation de la pellicule 2* oa coule dans le 
aoule un polyur6thane a trois coaposants, c f est-a-dire coaposd 
de polyol, d*un isocyanate et d f un agent 6mulsifiant« Sous 
l'action d l'expansion du polyur6tban ,'il se forme un aouss 
40 2 " b0 * t eBL reaplissant entierea nt la cavit£ d6liait6e par 
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la p U^fce 2i * lie intim ment avec o tte dernifcre en raison 
d son identity diimique. 

loraque ^articl ainsi obt nu est demouie, il est constitu6 
par un dm en mousse de polyurethan recouv rte par tin peau d 
5 surface f ormee par la p llicule 2 * pr^sente exterieureaent le 
mtm aepeot que l 1 article ayant servi de module lors de la 
realisation de l'eapreinte En particulier, il pr6sente les 
couture* , dessins ou bourreleta de ce module* 

La mise en oeuvre, representee a la figure 2, diffftre de 
10 celle qui pr6c6de par le fait que le moule 4 est enti&rement 
metallique et qu'une nappe 10 est d6pom6e sur une partie de 
I'empreinte prSalablement a la pulverisation de la pellicule 
Cette nappe | textile ou non f tiss6e ou non, en mat6riau naturel 
ou syntlietique, est li6e a l f ame en mousse et a 1' article par 
15 la couche £ pr6citee* Bile peut Stre dispos6e dans toutes zones 
de l'eapreinte pour aaeiiorer Inspect esthetique de 1* article 
ou former des xones d f appui pour l'utilisateur de ce dernier* 

Comme il ressort de ce qui precede, I 1 invention ne se 
llmite pas aux formes de mise en oeuvre de ce proc£d€ qui ont 
20 ete decrites ci-dessus a titre d 9 exemples, elle en embrasse, 
au contraire. toutes les variantes de realisation* 
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- EE7EHDICATI0NS - 
1o - Article de sellerie, caract'rise en ce qu f il est consti- 
tu' par une 9a en mousse d polyurethane 116 a une p au de 
surfac constitute par une couch de polyurtthane a deux compo- 
5 aants, polyol-isocyanate, comportant exterieurement tout motif 
d£coratif donnant a l f ensemble l f aspect d f un article traditionnel* 

2« - Froc6d6 de fabrication de l f article de sellerie selon 
la rerendication 1, caract£ris6 en ce qu f il consiste a recouvrir 
tout ou partie de l'empreinte d f un moule par une pellicule de 
10 polyurStliane a deux composants, polyol~isocyanate et, avant 
polymerisation de ladite pellicule, a couler dans le moule un 
polyurtthane a trois composants 9 polyol—isocyanate—agent imulsi- 
fiant, qui, sous 1* action de son expansion, remplit entiferement 
la cariti du moule et se lie 4 la pellicule pr6cit6e« 
15 3o - Proc6d£ selon la revendication 2, car act 6r is 6 en ce 

qu*une nappe, textile ou non, tissue ou non, en aatSriau naturel 
ou synthttique, est dispos6e sur une partie de l l empreinte arant 
d£p8t de la pellicule de polyurSthane a deux composants* 

4* - Proc£d6 selon l'une quelconque des rerendications 2 4 3, 
20 caract6ris6 en ce que la pellicule de polyurSthane a deux compo- 
sants est pulv£ris£e dans I'empreinteo 

5© - Proc6d4 selon l'une quelconque des rerendications 2 4 4, 
caract6ris6 en ce que la pellicule de polyur6thane 4 deux compo- 
sants est plus 6paisse dans les angles et dans les zones d'usure 
25 de l f article* 
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